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机床主要技术参数
	6180*2500数控车技术要求===1台

	项目
	单位
	参数

	床身上最大回转直径
	mm
	* Ф800-850

	滑板上最大回转直径
	mm
	* Ф490-520

	最大加工长度
	mm
	* 3000                                                     

	主轴头型式
	
	

	主轴通孔直径
	mm
	 棒料通过Ф105

	主轴转速
		r/min
	 10-800

	主电机功率（伺服）
	kw
	11-15

	卡盘尺寸
	mm
	325

	尾座行程
	mm
	120

	尾座套筒孔锥度
	
	莫氏6号

	X/Z快进速度
	m/min
	 5

	刀架形式
	
	* 自动四工位

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	



注明：带 “*” 项目为必须满足项目。




	6150*1500/2000数控车技术要求==各1台

	项目
	单位
	参数

	床身上最大回转直径
	mm
	* Ф500-550

	滑板上最大回转直径
	mm
	* Ф300-350

	最大加工长度
	mm
	* 1500-2000                                                  

	主轴头型式
	
	

	主轴通孔直径
	mm
	 棒料通过Ф82

	主轴转速
		r/min
	10-1800

	主电机功率（伺服）
	kw
	7.5

	卡盘尺寸
	mm
	250

	尾座行程
	mm
	 150

	尾座套筒孔锥度
	
	 MT-5

	X/Z快进速度
	m/min
	5

	刀架形式
	
	* 自动四工位

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	




注明：带 “*” 项目为必须满足项目。







	斜车===4台

	项目
	单位
	参数

	床身上最大回转直径
	mm
	*Ф360-400

	滑板上最大回转直径
	mm
	*Ф120-160

	最大加工长度
	mm
	*250 -320                                                     

	主轴头型式
	GB59001
	A2-5

	主轴通孔直径
	mm
	棒料通过Ф36

	主轴转速
		r/min
	*50-4500（带定位功能）

	主电机功率（伺服）
	kw
	4.0低扭矩伺服主轴

	夹头尺寸/卡盘尺寸
	
	*定心四爪液压卡盘6"

	尾座行程
	mm
	无

	尾座套筒孔锥度
	
	无

	X向行程
	mm
	360-400

	Z向行程
	mm
	280-320

	X/Z快进速度
	m/min
	20/24

	刀架形式
	
	*排刀架

	刀具尺寸
	mm
	20*20

	主传动皮带型规格
	mm
	同步带

	
	
	

	
	
	



注明：带 “*” 项目为必须满足项目。





	斜车==6台

	项目
	单位
	参数

	床身上最大回转直径
	mm
	*Ф350-400

	滑板上最大回转直径
	mm
	*Ф200-230

	最大加工长度
	mm
	*320-340                                                     

	主轴头型式
	GB59001
	A2-5

	主轴通孔直径
	mm
	棒料通过Ф46

	主轴转速
		r/min
	*50-4500（带定位功能）

	主电机功率（伺服）
	kw
	

	夹头尺寸/卡盘尺寸
	
	*定心四爪液压卡盘6"

	尾座行程
	mm
	*液压尾座-220mm

	尾座套筒孔锥度
	
	4号

	X向行程
	mm
	360-400

	Z向行程
	mm
	280-320

	X/Z快进速度
	m/min
	20/24

	刀架形式
	
	*8工位液压刀塔

	刀具尺寸
	mm
	20*20

	主传动皮带型规格
	mm
	同步带

	
	
	

	
	
	





注明：带 “*” 项目为必须满足项目。




二、投标人须知
（一）投标要求
1、投标人应遵守国家有关招标投标法律、法规、部门规章和规范性文件。
2、投标资格（包括但不限于）：
· 投标人投标时应提供加盖其单位公章的营业执照副本、资质证书等证书复印件
· 中国信用网资信证明
· 财务审计报告或上年度财务报表       
· 供货业绩
3、投标费用：投标人应承担投标过程中所涉及的一切费用，不管投标结果如何，招标人对上述费用不负任何责任。
（二）投标报价
1、投标报价要求按招标文件要求报价，并按招标文件中所附 《投标函》、《投标报价表》格式填写。
2、所有投标均以人民币报价。
3、投标人所报单价在本招标文件项下的合同履行期间不能因市场变化因素而变动。
4、投标人所报的各种价格均为含税到招标人指定地点交货价（包含产品包装、运输、装卸等相关费用）；投标报价以元为单位，精确到小数点后两位数，超出两位按四舍五入计；包装物投标人不回收，费用由投标人负担。
5、招标人有权重视各投标人全部报价的合理性。所有投标人不能相互串通、哄抬报价，若有发现，招标人有权宣布其投标无效。
（三）投标文件
1、投标人应填写其单位名称全称。
2、投标文件包括《投标函》、《投标报价表》、《技术协议》、《技术和商务条款响应表》、《投标人产品质量承诺函》、《售后服务承诺》、《投资人的资格申明》、《法定代表人授权书》、《业绩表》、《制造商资质证明条件》、《制造商授权代理商文件》和资格证明文件。资格证明文件包含上述投标资格要求中的所有资料。
3、《投标函》、《投标报价表》须加盖投标人公章，由其法定代表人或其委托代理人亲笔签字。
4、自开标之日起60天内，投标文件应保持有效。有效期短于前述规定期限的投标，将被拒绝。
（四）开标、评标、定标
1、开标时，将按照招标人有关招投标规定执行。
2、开标后由招标人组建的评标委员会进行评标，以经评审的综合评分法确定中标人。
3、招标人不对未中标的投标人作任何解释，不退还投标文件。
（五）合同签订
1、中标人应在接到中标通知书之日起30日内（含节假日）与招标人签订买卖合同，中标人因自身原因不与招标人签订买卖合同的，视为自愿放弃该次中标。
2、中标人必须保证中标产品质量的稳定，如果招标人发现产品质量不符合本招标文件要求的标准，或者发生质量下降，招标人有权单方面终止买卖合同。
3、中标人延误买卖合同约定的产品交付期限，招标人有权追究中标人责任。
4、在买卖合同有效期内，中标人如违反买卖合同的约定，招标人有权单方面终止买卖合同。
（六）纪律要求
1、投标人不得相互串通投标或者与招标人串通投标，不得向招标人或者评标委员会及其组成人员行贿谋取中标，不得以他人名义投标或者以其他方式弄虚作假骗取中标；投标人不得以任何方式干扰、影响评标工作。
2、评标委员会及其组成人员应严格自律，严格遵守国家法律、法规，并接受监察部门的监督。
（七）其他
1、中标人若改变原材料配方和生产工艺，需征得招标人同意，并需重新认可。
2、参加招投标活动的各方应视本次招投标活动的任何信息为秘密，在没有事先征得对方的书面同意的情况下，任何一方不得以任何方式向第三人公布、传递或透露任何信息，违者应对由此造成的后果承担法律。



















设备综合评标评分标准
1、 技术部分（50分）
关键参数：一项不响应为0分。
一般参数：一项不响应扣1分。
2、 商务部分（10分）
1、付款方式5分，一项不响应扣1分；
2、交货期5分，邀标文件中规定的交货期为  3个月，基础分为3分，每提早一个月加1分，每超一个月扣1分，上限为5分；
3、售后服务5分，品牌资质5分，由评委自主判定打分。
3、 价格部分（30分）
1、 在所有投标单位技术参数和商务部分都符合要求的情况下：    
价格最低的公司评满分，其他公司按比例进行扣分，价格超过最低价1%-5%的，扣3分；超出5%的，扣5分。
2、 若最低价公司的技术参数和商务部分没有完全响应：
邀标书中规定的预算价格为38.6万/台，总金额116万，基础分为20分。
（1）未超过预算价格的，低于预算价格1%-5%的，加2分；低于预算价格超过5%的，加3分，上限为30分；
（2）超过预算价格的，每超过预算价格1%-5%的，扣3分；超出5%的，扣5分。
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